PN 10 - DN 700...1400
KAT-A 2410-XL

Cechy wyrobu i jego zalety

Dtugo$¢ zabudowy wg EN 558, szereg 20 (DIN 3202 / K1)

Z przytaczem kotnierzowym wg EN 1092-2, PN 10

Armatura z w petni wyksztatconymi kotnierzami, do stosowania jako
miedzykotnierzowa lub kohAcowa na petne ci$nienie nominalne.

W petni wyksztatcony kotnierz, petny przelot

Szczelny w obu kierunkach przeptywu

Specjalnie profilowana uszczelka poprzeczna z podwdjnym profilem Quad z
zintegrowanymi slizgami z PTFE dla optymalnego prowadzenia ptyty zasuwowej
Horizontal and axial guiding of the knife on flexible plastic sliding rails
Uszczelnienie poprzeczne mozliwe do doregulowania w czasie ruchu, w razie
potrzeby mozliwe do wymiany bez wybudowywania armatury z rurociggu
Obustronnie wbudowane profile skrobigce dla ciggtego czyszczenia ptyty zasuwowej
Wykonanie z kétkiem recznym oraz przektadnia kagtowa AUMA GK ( wykonanie A
przy wrzecionie wznoszacym sie)

* Z kétkiem recznym Préby odbiorcze i dopuszczenia
Materiaty * Préby odbiorcze zgodnie z normg EN
« Elementy korpusu, ptyta tozyskowa i element taczacy: zeliwo szare EN-JL 1040 12266-1 (klasa szczelnosci A)
(6G-25) . Wskazéwka
¢ Ptyta zasuwowa: stal nierdzewna 1.4301
» Uszczelnienie obwodowe U oraz uszczelnienie poprzeczne: elastomer (NBR) Informacje o gtebokosciach gwintéw i
» Konstrukcja nadbudowy - blaszana: stal nierdzewna 1.4301 dtugosciach $rub podane sag w
» Elementy potgczeniowe: stal nierdzewna A2 (EN ISO 3506) obowigzujacej instrukcji montazu i obstugi.

Wrzeciono: stal nierdzewna 1.4021 Lo . .
Dla poprawnego montazu i bezpiecznej

Ochrona korozyjna eksploatacji obowigzujace sg nastepujace

instrukcje:

Elementy z zeliwa: pokrycie epoksydowe KAT-B 2410-HR

Warianty wykonania

Wykonanie standardowe jak opisano
Ptyta zasuwowa: stal nierdzewna A4
Wrzeciono: stal nierdzewna 1.4057
Naped:

- Elektryczny

- Pneumatyczny

- Hydrauliczny

Zakres stosowania

Do zabudowy w komorach
Do wmontowania w instalacje
Instalacje woéd $ciekowych

Zakresy stosowania

DN PN Dopuszczalne nadci$nienie robocze Dopuszczalna temperatura robocza dla
cieczy obojetnych
[bar] [°c]
700...800 10 4 50
900...1000 10 2,5 50
1200...1400 10 2 50

Szczelnos¢ gwarantowana tylko do maksymalnie dopuszczalnego ci$nienia roboczego!

Zastrzega sig prawo do zmian technicznych jak i zastosowania innych materiatéwo réwnych
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GSL: otwor $lepy gwintowany DL: otwor przelotowy
Szczegoty techniczne
PN 10
DN 700 800 900 1000 1200 1400
PS [bar] 4 4 2,5 2,5 2 2
L [mm] 165 190 203 216 254 279
b [mm] 895 1015 1115 1230 1455 1675
k [mm] 840 950 1050 1160 1380 1590
a [mm] 270 270 270 270 310 310
d1 [mm] 400 400 500 500 500 500
h1 [mm]| 2410 2670 2960 3250 3780 4310
h2 [mm]| 4475 507,5 557,5 615 727,5 837,5
h3 [mm]| 1755 1925 2110 2300 2620 2990
s [mm] 315 315 315 315 315 315
Przytacze ISO 5210 F14 F14 F14 F14 F16 F16
Sprzegietko napedu TR36x6|TR36x6|TR44x8|TR4LXxB|TR60x8|TR60xX8
forma A wiercone LH LH LH LH LH LH
Przektadnia typ AUMA GK|AUMA GK|AUMA GK |AUMA GK [ AUMA GK|AUMA GK
14.2 14.2  |14.6 (i4:1)[14.6 (i4:1)] 16.2 16.2
(i2,8:1) | (i2,8:1) (i5,6:1) | (i5,6:1)
Owiercenie kotnierza x | 24 x M27 | 24 x M30 | 28 x M30 | 28 x M33 | 32 x M36 | 36 x M39
M
DL@ 31 34 34 37 41 44
DL 8 8 10 10 8 10
GSL na strone 16 16 18 18 24 26
GSL gwint M27 M30 M30 M33 M36 M39
obrotéw/skok 327 374 450 500 840 980
Cigzar z kétkiem [kgl | 600,0 720,0 850,0 1200,0 | 1800,0 | 2300,0
recznym ok.
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